Projektierung

Konfiguration

Erstellung der Konfiguration auf PC unter Windows®

Kopierschutz der Konfiguration gegentber unerlaubten
Zugriffen im Prozessregler

Importmaglichkeiten bestehender S5®-SPS Programme
Online-Debug Funktion fiir Test

Integrierte Hilfsfunktionen

Kostenlose Uberlassung der Software fur fachkundige Nutzer
Individuelle Schulungsangebote bei Bedarf

Steuerung durch integrierte SPS

Die interne SPS kann alle Funktionen moderner speicher-
programmierbarer Steuerungen durchfiihren. Hierzu steht ein zur
S5®-155U-kompatibler Befehlsvorrat zur Verfugung. Fur spezielle
Problemstellungen kann auf einen erweiterten Befehlssatz
zurtickgegriffen werden. Die Programmierung erfolgt in der
bekannten AWL-Struktur. Zur Kontrolle steht ein Online-Debugger
zur Verfigung, der mittels Objektcode-Darstellung und Variablen-
Uberwachung das Testen der erstellten Steuerung erméglicht.

Konfiguration der Ein- und Ausgange

Die Eingangsbeschaltung der im Prozesssystem enthaltenen
analogen Eingangskarten kann beliebig ausgewahlt und miteinander
kombiniert werden. Die Funktionen der Ein- und Ausgange werden
ebenfalls in der Konfiguration festgelegt. Die Konfiguration erfolgt
Uber Programmierung in einer AWL-&hnlichen Programmiersprache.
Dadurch sind Anderungen und spatere Anlagenerweiterungen
jederzeit einfach und kostenguinstig moglich.

Blockkonfiguration

Der Aufbau von Regelkreisen erfolgt durch eine einfache symbolische
Konfiguration. Die in einer Auswahl zur Verfigung stehenden
Regelkreisblécke besitzen fertige Schnittstellen, um mit der inte-
grierten SPS zu kommunizieren. Integrierte Kontrollfunktionen
dienen der Fehlersuche und der Optimierung.

Anlagenvisualisierung

Zur besseren Uberwachung der Prozesse kénnen gewiinschte
Darstellungen am Regelungssystem wie Liniendiagramme oder
Trendanzeigen vorbereitet werden. Prozess- und Anlagenschaubilder,
in die numerische oder Trendanzeigen, Meldelampen oder farbliche
Markierungen integriert werden kénnen, dienen zur Darstellung
des aktuellen Prozesszustandes.

Alarm- und Meldesystem
Fehlermeldungen und Alarme kénnen zur Anzeige im Prozesssystem
konfiguriert werden. Dazu kénnen erweiterte Hilfetexte generiert
werden, die dem Bediener der Anlage Unterstiitzung zur Reaktion
auf die aktuelle Situation geben. Uber entsprechende Verkniipfun-
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N aer > |

m-- almizl
(@] [|v|e] =5l
- Ze3 lon = 2
* B Actagen, oDo112 and avl
- gmfrmaad wbb113 Xomtralle ob dim Chargentess. wchoeil gemoa folgt
& By Gebvady oooild Bandhemtralle
o B ey oo011% L] n_start wenn Prosess lautt |
= B Hoidroiese oDO11E o keatrelle basd und Band kentrolliert werdes soll o
# B A Dateen 000117 m band_charge utd Band nicht usberschrivien f
) g fmintond ooo118 [ tart daxm waiterisufen o
e e o013 u n_start wenn Prossss lauft fam
- s obo1zo (] kentrolin_basd und Dand kontrollisrt werden sail fau
B Sohadtion ooo121 o band_chargps und Band usbesr-schrities ]
000122 ] start daan wtoppen |1t
LLU R v band_charye venn Band usbes-schrities faw
ooo1zd - wl 0.0 dasn Beldutg “"Band usberschr * b
000126 s &
oDO12E b ende awl —_—
000127 iFrozess—Ende
obo1ze Dis eisgsbundens Prograsabassteisdste: heiy
000139 ceude avl
ooo1In Eade des Prosesses
oDo131 Prozessends
000133 L] mnde wern Frosessends =l
000133 R atart dann stoppen ja
000134 L} nstart dsnn Hessung beenden fars
ol ai
1m0, D000 22, 00 L, XN - Eolhipen), ¥ « PO < O
Tiw Tias 1
TUER 21} g H
MOE 1]
STEUERSPUR o M 000000000
EQO0 3]
E_HOTAUS EQX 1)
E_TUER_2U Eal 1)
START - me
|
Steuerung durch integrierte SPS
aldisl
Semindnbe Brng ey S rets Brsishong e

o

.,..gggii...

H
b
2
|
.

1

i Fellkammer < y 3
. Temp [
Sai-Tamp 00
e Prgsl 0,
SekC_Pegel O, 9

Higl

it
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Prozesssysteme der Serie DE-VX 4100

Die Erfahrungen aus Uber 25 Jahren Entwicklung von Regelungs-
systemen sind in die Konzeption dieser Reglerfamilie eingeflossen.
Die netzwerkfahigen Universalregelungssysteme kdnnen nahezu
beliebig durch interne I/O-Platinen oder externe Module erweitert
werden. Die mitgelieferte Konfigurations-Software ermoglicht eine
Anpassung an die speziellen Regelungs-Problematiken jedes
Anlagetyps.

Durch den Pentium Prozessor regeln die Systeme schnellste Prozesse
und fuhren dabei komplizierteste Berechnungen durch. Mehrere
Anlagen kdnnen parallel und zeitunabhangig gesteuert werden.

Die hohe Bildschirmauflésung von 1024 x 768 und eine Farbtiefe
von 65536 Farben fur beide Displayvarianten 10” und 15" sorgen
im Zusammenhang mit einer hochleistungsfahigen CPU fir einen
schnellen Bildaufbau mit komfortabler Oberflache fir den Benutzer.
Eine komplexe graphische Darstellung von Anlagenschaubildern
und Ablaufanzeigen wird somit moglich.

Die Kombination mit der integrierten SPS erlaubt den Einsatz dort,
wo anspruchsvolle, komplexe Regelungs- und Automatisierungs-
Aufgaben zu l6sen sind, z.B. in der Warmebehandlung von
Metallen, Glas und Keramik sowie in der chemischen und
Lebensmittel-Industrie.

Bedienung

1 Einfache menugefuhrte Bedienung wahlweise Uber Tastatur,
i Industriemaus oder Touchscreen.

Verfahrensorientierte Programmierung
7 Sprachumschaltung im Menii

Individuelle Konfigurationsmaoglichkeiten fir Anlagenbauer

Technik

Komfortable Prozessvisualisierung durch hochauflésende 10"
und 15" Displays

1 Schnelle Reaktionszeiten bei Regelung und Bildaufbau durch
' Pentium Prozessor.

Netzwerkfahig tber TCP/IP
CAN-Bus und Profibus (Slave/Master) Anbindung moglich
Fernkommunikation per Modem zur Uberwachung und Wartung

Hardware-Watchdog fur digitale und analoge Ausgange

Datenaufzeichnung

| Aufzeichnung aller ProzessgroBen

Integrierte Schreiberfunktionen

Graphische und numerische Datenausgabe
Druckfunktionen

Qualitatsnachweis im Rahmen der DIN 1SO 9000

Regelung
" Mehranlagen-Regelung

Alle Standard-Regelalgorithmen mit Parameter-
Umschaltung und Sollwertkorrektur

Sonderfunktionen (z.B. Diffusions-Prozesse,
F-Wert Berechnung)

Steuerung
Integrierte SPS (S5® kompatibel)

‘ Manuelle Betriebsart

Schrittkettensteuerung

Sonderfunktionen (z.B. Brenner-Rundumsteuerung)

Visualisierung

Anlagenschaubild(er) mit Zustandsdarstellung

¢ Alarm- und Meldedarstellung mit Hilfefunktion

Online ProzessgréBendarstellung numerisch und als Trendanzeige

® sind eingetragene Warenzeichen der jeweiligen Firmen
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Anlagenvisualisierung

Zur Darstellung des Prozessverlaufs und des Anlagenzustandes
kénnen eine Vielzahl von Schaubildern integriert werden. Durch
die Konfiguration von Anzeigeelementen und Funktionsobjekten
(vom Benutzer anderbar) entsteht eine ,Vorort-Ubersicht”, die
standig online aktualisiert wird.

Programmdarstellung
Darstellung des Verlaufs erstellter Ablaufprogramme
(Prozesssollwerte) in einem Zeitdiagramm
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Numerische Darstellung
Numerische Darstellung ausgewahlter aktueller ProzessgréBen in
tabellarischer Form.

Alarmdarstellung

Das Alarm- und Meldesystem ist so ausgelegt, dass bestimmte
anlagen- und prozessbezogene Situationen z.B. Uber die interne
SPS einen Alarm (sicherheitsrelevant, muss quittiert werden) oder
eine Meldung (sonstiges, wird nach Beendigung automatisch
geléscht) auslosen.

Funktionen

Mmcaphare Steahlung
[LuslLiU ]
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Verfahrensorientierte Programmierung

Die Programmierung der Ablaufprogramme erfolgt Gber
vorkonfigurierte Prozessphasen. Der Bediener wird automatisch
zu den notwendigen Eingaben der variablen Daten gefihrt. Die
Bereichsgrenzen werden in den FuBzeilen angezeigt und die
Eingabe hierauf Gberwacht. Phasenabhéngige grundsatzliche
Einstellungen wie z.B. Uberwachungs- und Sicherheitsfunktionen
sind in der Systemkonfiguration bereits hinterlegt. Dadurch werden
Fehleingaben reduziert sowie unlogische Konstellationen
ausgeschlossen.

Messungsdarstellung

Die Aufzeichnungen abgeschlossener Prozesse konnen jederzeit
aus dem Archiv aufgerufen und als Liniendiagramm dargestellt
werden (Lupenfunktion). Die Messungsdateien kénnen als
Qualitatsnachweis auch numerisch ausgedruckt sowie in
Excel®-lesbare Tabellen konvertiert werden.



