Planificacion

Configuracion T stz
, I Detw Dewboten Dhwssasr Boghr Dirstebren Symboleche Prograsmmnnd Gedsonesite Erawbungen Seeter 1o imix

Elaboracion de la configuracién en PC en la conocida interfaz e | el 2iin) S -
i de usuario basada en Windows®©. T8 b T ——
: o B e 5 0 +m Fomdz entzolle ob die Chargesteap. schuell genug folgt

Proteccion anticopia de la configuracion contra accesos no [ o e — Ty w
1 autorizados en el regulador de proceso = oo Tt — e e iy

Posibilidades de importacién de programas de PLC S5© 78 At iy e %
1 existentes i3 o e — e e
0 85 on P nonizz R stert ‘dann stoppen i
@ Funcién de depuracion en linea para prueba. woniz> U bemicharss  ves Sead ueberschsition .
s g . R TR T e
. Funciones de ayuda integradas i s T -
n ., . 5 00127 Prozess—Enda

Cesidn gratuita del software para usuarios expertos LIS e e bt et

Ofertas de formacién individualizada disponibles D030 | Ende des Prozastes

G T i

Control mediante PLC integrado ir e B __TANES LSRR e == |
El PLC interno puede realizar todas las funciones de los controles . —— ]
l6gicos programables. Para ello, se dispone de un juego de [ o i
instrucciones con compatibilidad para S5©-155U. Para la e e 1
presentacion de problemas especiales puede recurrirse a un juego ” — i - - -
de instrucciones méas amplio. La programacion se realiza en la egistro - visualizacion - libre configuracion de facil manejo
conocida estructura AWL. Para realizar el control se dispone deun ~ Control mediante PLC integrado . . I— , . . _ ,
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Configuracion de las entradas y salidas
El modo de conexion de entrada de las tarjetas de entrada analogicas

incluidas en el sistema de proceso puede seleccionarse de modo o8 osen
arbitrario y combinarse entre si. Las funciones de las entradas y o B ol pom o
salidas se determinan asimismo durante la configuracion. Esta se o

realiza mediante programacién en un lenguaje de programacion
similar al AWL. De este modo, es posible realizar modificaciones
y ampliaciones posteriores de instalaciones en todo momento de
manera sencilla y econémica.
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Configuracion de bloque

La estructura de circuitos de regulaciéon se realiza mediante una
sencilla configuracion simbodlica. Los bloques de circuito de regulacién
disponibles en una seleccion poseen interfaces preparadas para
comunicarse con el PLC integrado. Las funciones de control integradas

Programacion orientada al procedimiento
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Visualizacion de instalaciones 28 e Eld B
Para una mejor supervisién de los procesos pueden prepararse las e JEEEEE
representaciones deseadas en el sistema de regulacién como 8 e :
diagramas de lineas o indicaciones de curso. Los diagramas de mrmee]
proceso y de instalaciones, en los que pueden integrarse indicaciones i
numeéricas o indicaciones de curso, ldmparas de aviso o marcas
cromaticas, sirven para la representacion del estado actual de
proceso.
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Sistema de alarma y aviso — T — —
Pueden configurarse breves mensajes de error y alarmas para la wee ] [
. indicacién en el sistema de proceso. Para ello pueden generarse _
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Sistemas de proceso de la serie DE-VX 4100

Las experiencias adquiridas durante més de 25 afos de desarrollo
de sistemas de regulacién han desembocado en la concepcion de
esta familia de reguladores. Los sistemas de regulacion universal
con capacidad para trabajar en red pueden ampliarse practicamente
de modo arbitrario mediante platinas de E/S internas o mediante
modulos externos. El software de configuracién proporcionado
permite una perfecta adaptacion a las problematicas especiales
en materia de regulacién de cada tipo de instalacion.

Mediante el procesador Pentium MMJX, los sistemas pueden regular
los procesos de la forma més rapida y realizarse al mismo tiempo
complicados calculos. Pueden regularse varias instalaciones de
modo paralelo y sin depender del aspecto temporal.

La elevada resolucién de la pantalla de 1.024 x 768 pixeles y una
intensidad de color de 256 colores para las dos variantes TFT de
10"y 15" proporcionan en combinacién con una CPU de elevadas
prestaciones una rdpida estructura de imagen con una comoda
interfaz para el usuario. Una representacion grafica compleja de
diagramas de instalaciones e indicaciones secuenciales se convierte
de este modo en una realidad.

La combinacion con el PLC integrado permite la aplicacion alli
donde debe darse respuesta a las exigentes y complejas tareas de
automatizacién y regulacién, por ejemplo, en el tratamiento
térmico de metales, cristal y cerdmica, asi como en la industria
quimica y alimentaria.

Manejo

1 Sencillo manejo guiado por menu opcionalmente mediante
' teclado, raton industrial o pantalla tactil

Programacién orientada al proceso
Cambio de idioma en el menu

Posibilidades de configuracion individuales para operarios de
instalaciones

Técnica

1 Cémoda visualizacién de proceso mediante pantallas de alta
' resolucion de 10" y 15". Rapidos tiempos de reaccién para la
' regulacion y la estructura de imagen mediante procesador

1 Pentium MMX

Capacidad de funcionamiento en red mediante TCP/IP
Conexion bus CAN y Profibus (slave / master) posible

: Comunicacion a distancia por médem para la supervision y el
' mantenimiento
|

Sistema de vigilancia por hardware para salidas digitales y
analdgicas

Datenaufzeichnung

Registro de datos

Registro de todos los tamafos de proceso

Funciones de registradores integradas

Salida de datos grafica y numérica

Funciones de impresion

Certificado de calidad en el marco de la DIN ISO 9000

Regulacion
|
" Regulacién de multiples instalaciones

" Todos los algoritmos de regulacién estandar con
1 conmutacion de parametros y correccion del

' valor nominal
|

Funciones especiales
(p. €j. procesos de dif. , valor F)

Control
1 PLC integrado (con compatibilidad S5©)

‘ Modo de servicio manual

7 Control por cadena paso a paso

Funciones especiales (p.ej. mando omnidireccional del quemador)

Visualizacion
Diagrama(s) de instalaciones con representacion de estado
Representacién de aviso y de alarma con funcion de ayuda

Representacion de tamaios de proceso en linea numéricamente
y como indicacion de curso

© representa las marcas registradas de las empresas
correspondientes
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Visualizacion de instalaciones

Para la representacion del avance del proceso y del estado de las
instalaciones pueden integrarse un buen numero de graficos.
Mediante la configuracion de elementos de indicacion y objetos
de funcién (alterables por parte del usuario) se origina una “vision
de conjunto in situ” que se actualiza en linea de modo permanente.
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Representacion de programa
Representacion del desarrollo de los programas de proceso creados
(valores nominales de proceso) en un diagrama temporal.
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Representacion numérica
Representacion numérica de las dimensiones de proceso actuales
en forma de tabla.

nenu_principal

Representacion de alarma

El sistema de aviso y alarma esta disefado de modo que determinadas
situaciones relacionadas con el proceso y las instalaciones, p.ej. a
través del PLC interno, activan una alarma (relativa a la seguridad,
debe acusarse recibo de la misma) o un aviso (varios, se borra
automaticamente una vez que ha llegado a su fin)
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Programacion orientada al procedimiento

La programacion de los programas secuenciales se realiza mediante
fases de proceso preconfiguradas. El usuario es conducido
automaticamente a las entradas necesarias de los datos variables.
Los limites de zona se indican en las lineas a pie de péaginay la
entrada de datos supervisa a continuacion los ajustes basicos que
dependen de las fases, por ejemplo, si se encuentran ya consignadas
las funciones de seguridad y vigilancia en la configuracién del
sistema. De este modo, se reducen las entradas erréneas y se
excluyen las configuraciones no légicas.
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Representacion de medicion

Los registros de procesos finalizados pueden solicitarse en todo
momento desde el archivo y representarse como un diagrama de
lineas (funcién de lupa). Los archivos de medicién pueden imprimirse
como un comprobante de calidad también en modo numérico,
asi como convertirse en tablas que pueden leerse en Excel©.



